Capitolo

DRESSER-RAND Data

Steam Turbine Business Unit ’;:;;i'gﬂe
Dresser-Rand Nadrowski Turbinen GmbH N° dliente
N° di serie

17 Documentazione dei controlli

Aspetti generali

17
10.04.2007
04

1

21124

Prima della consegna la turbina & stata sottoposta a un funzionamento di prova
presso lo stabilimento. Lo scopo di questo controllo eseguito in fabbrica & accertare
la funzionalita meccanica della turbina e impostare i sistemi di regolazione,

I'azionamento del fuorigiri e gli accessori.

Il test standard comprende i seguenti controlli;

. controllo del funzionamento della turbina e controllo del funzionamento di

sicurezza
L] misurazione delle oscillazioni
. controllo della funzionalita del regolatore

. impostazione e controllo dell'azionamento del fuorigiri e dei dispositivi di

sicurezza

Prima dell'assemblaggio della turbina sono stati eseguiti i seguenti controlli

standard:
. controllo dell'equilibrio
Ll controllo della pressione

La documentazione completa dei controlli & allegata a questo capitolo.
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QM- Dokument

DIN EN ISO 9001 : 2000

DRESSER-RAND

T H Steam Turbine Business Unit

P rde o ku me ntat ion Dresser-Rand Nadrowski Turbinen GmbH
| mﬂmmgs-w. 7| 1032278 Kunda 7| Europower SPA/ ltaly {Turbinen-Typ J| B5ES-6+G

H’n}eﬁﬂ?ﬁn I § 21124 Centrale Elettrica ltaltractor K ! Beasl.Nr. | | 7670000223 Kiassilikation. /

ne. purchase no:: classificalion:
Stand 21.08 2007

Priifmethodeniibersicht
Teile-Benennung Zeichnungs-N SR "~ Prifmethode
Partdesignation | Drawing No. | Kindofinspection

MaRzeichnung OD- A

Outline drawing 21124 _B5ESB+GN16+G_Z_B01v01_R00a_A0

Regelschema PID_21124-01 A

Regulating scheme PDE

Zusammenbauzeichnung

Assembling drawing

Schnelischlussventi 07400-007 DN150 PN100/160

Quick action stop valve A B P ORP

Regelventil NA

Regulating valve A B P

Zudampf-Turb.-Gehause 1032278 JN06913 BIL.2 T1-R 1.7357 JN 06913 A B p

Turbine case inlet BL1 T1-R 1.73571032278 P OR

Abdampf-Turb.-Geh&use 1032278 JN 06914-49 BiL.1 1.7357 JN6914- A B

Turbine case exhaust 014 1.73571032278 P ORP

Ritzelwelle -

Pinion shaft . . Z W/ us

Getrieberad - Radwelle —

Gear wheel - Wheel shaft . B w us

Getriebegehduse - A

Gear box

Olkihler Olkiihler Bloksma P20-2P-L=12001V A

Oif cooler

Turbinenwelle 06921-144-5 30CrNiMo8v A B W

Turbine shaft

1.Schaufelrad SR 07103-140 LID 09223-010 1.4418

1.turbine wheel A B w ORP

2.Schaufelrad SR 07105-140 LID 09223-010 1.4418

2.turbine wheel S 2 w ORP

3.Schaufelrad SR 07105-200 LID 09223-010 1.4418

3.turbine wheel S B w ORP

4 Schaufelrad SR 07105-300 LID 09223-010 1.4418

4.turbine wheel S C LA RO

5.Schauferad SR 07115-620 LID 09220-010 1.4418

5.turbine wheel S 2 w ORP

6.Schaufelrad SR 07115-1140 LID 09220-010 1.4418

6.turbine wheel A B w ORP

A=Zeichnungsprifung/test after drawing
W=Wuchtzeugnis/balancing AE=Zeichnungsprifung extern/test after drawing extern ORP=
WE=Wuchtzeugnis extern/balancing test certificate external
B=Abnahmepriifzeugnis nach DIN EN 10204/3.1B / Test certificate acc. to DIN EN 10204/3.1B
C=Abnahmeprifzeugnis nach DIN EN 10204/3.1C / Test certificate acc. to DIN EN 10204/3. 1C

P=Druckprifung/pressure test

V=Schwingungsmessung/vibration test

Oberflachenriprifung/survace crack test
PE=Druckpriffung extern/pressure test externel

Anmerkung: Die Prifmethoden sind aktuell, wenn d

ie Zeichnungs-Nr. zur Teile-Benennung eingetragen ist.
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QM- Dokument
DIN EN ISO 9001 : 2000

DRESSER-RAND

Priifdokumentation

Steam Turbine Business Unit

~#| 1032278 + | Europower SPA/ italy
il LiTe j}"‘é

Dresser-Rand Nadrowski Turbinen GmbH

7] BEES 641G

s

7670000223

[ | 21124 Centrale Elettrica Raltractor Kunden- 3 {

Rasstkatg 7

oy ! ey
5 bl (i

O |
Stand 21 08 2007

Leitungsverlegung ist gemaR der aktuellen PID durchgefthrt? o/

Flussrichtung der Rickschlagklappen i.0.? 0%

Instrumententafel gemaR MaRzeichnung kontrolliert. ©

Flussrichtung Filterdruckregler oder Druckregler korrekt? o

Revisionsdeckel fest angezogen, Dichtungen i.0.? o

S&ubern der Grundplatte von Schweilriickstanden, wie Schweil}- o

spritzer, Ziindstellen.

Wurde unter den Leitungen Decklack aufgebracht? @

Nachziehen der Verschraubungen und Schrauben der Flanschver- o

bindungen von OI- und Dampfleitungen.

Grundplatte innen von Rickstanden aus der Bearbeitung und dem

Zusammenbau sdubern und den Revisionsdeckel éldicht verschlie- Q@

Ren

Alle freien Anschlisse von Ol- und Dampfleitungen mit Stopfen, o

Flansche oder Ventile verschlieRen, ausgenommen Leckdampf.

sonstiges O
-~ . ;o

: il /’ 5
Datum 7976 Unterschrift /(477/7

_se g
‘”I 2 :

Ubereinstimmung priifen.

Drehrichtung der Abtriebswelle gegen den Drehrichtungspfeil auf

Ist die Drehrichtung der Lager korrekt?

Sind die Lagerspiele korrekt und dokumentiert?

Sind die Lagersitze von Ritzelwelle und Radwelle i.0.?

Sind alle  Olleitungen  und

gen/angezogen?

Verschraubungen  vorgezo-

Notwendige Befestigung der Leitungen prifen und ggf. optimieren.

Kupplungssitz tiberprifen.

Kupplungsschutz anbringen, freiliegendes Wellenende sicher ab-
schirmen.

O |0]0C] O |0]0|0| ©

Anbringen von Klebestreifen auf der abtreibenden Welle zur Dreh-
zahlmessung.

sonstiges

Datum:

2912 0]

Unterschrift:

| O
/54 )

Dokumentt.
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QM- Dokument DRESSER-RAND

DIN EN 1SO 9001 : 2000

s = Steam Turbine Business Unit
P ru fd o k ume ntatlo n Dresser-Rand Nadrowski Turbinen GmbH

. I | Europower SPA/ ltaly Turbir Iyp /| BOSES-6+G
L) A . b
| 21124 Centrale Elettrica ltaltractor -2

30

1032278

| 7670000223

8t 21.08.2007

Drehrichtung der Lager prifen. P y

Sind die L.agerspiele korrekt und dokumentiert?
Drehrichtung der Duse ZB SR gepruft und dokumentiert? 0

Trennfugen von Turbine und Getriebe von ausgepresster Dich- o
tungsmasse sdubern.

Dusenmaf} geprift und dokumentiert?

Druckproben durchgefuhrt, dokumentiert und QS Stempel auf
Flansch aufgebracht?

Entwésserung geman Zeichnung eingerichtet?

Reihenfolge der Dusengruppen korrekt und gestempelt?

Dusengruppen korrekt eingestelit?

O
4
Q
Verschraubungen mit vorgegebenen Drehmoment angezogen? Q
o
o)
4

Verschraubungen fur den Kuhiwasserzu- und —ablauf des Olkuhlers
anschrauben.

Turbine auf Holzbalken stellen und sicher verschrauben. Dabei das
Gewicht der Turbine feststellen.

Kontrolle der Leitungen, Druckschalter an Hand des Regelschemas
auf Vollstandigkeit. Einbeziehung des Teamleiters und / oder des
Qualitatswesens in die Uberprifung.

@

Anschliefen der Verkabelung an die Turbine.

AnschlieBen der Zu- und Abdampfleitungen

Q10

Aufbau der Sicherheitsabgrenzungen vor dem Anfahren der Turbine.

sonstiges

o)
Datum: /f/ /;? ¢ 7} Unterschrift: /(é ~

| / f{;‘/ éa/ //’Z; é{n £ /M;,/ c ./ %f/f i E,

Ol
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QM- Dokument
DIN EN ISO 9001 : 2000 DHESSER ‘RAND

Priifdokumentation

Steam Turbine Business Unit

Auftrags-Nr. | 7] 1032278 Kunde — IrIh Europower SPA / italy

27124 Centrale Bletinca Raractor P" e Best-Ne: | | 7570000323

S
Stand 21.08.2007

-k gk - 2

Anzeigegerate, Schauglaser, freie Wellenenden etc. der Turbine P
abkleben. Vorbereitung zum Lackieren. 2
Vor dem Transport zum Lackierer nochmals prifen, ob alle zu o
schutzenden Teile tatsachlich abgeklebt worden sind.

Sicherstellen, dass die Farbspezifikation (Auftrag fur Lackierer) mit- o
geliefert wird.

Beim Einhangen der Turbine darauf achten, dass Leitungen und
Anzeigegerate nicht beschadigt werden. Gdf. Gebinde entfernenund| O~
lose mitliefern.

Nach Abtransport der Turbine vom Prafstand, Prufhilfsmittel aufrau-

men, an dem dafur vorgesehenen Ort lagern und Reinigung des o
Prufstandes durchfihren. Abgrenzungen wieder aufstellen.

sonstiges O

Datum: /\7 /(3/ 70z ‘/ Unterschrift: /A‘/?

o, e

Liegen aktuell

Sitzen alle Leitungen, Kabelkanale und Abdeckungen fest? Qs
Sind Regler- und Niveaueinstellungen korrekt? o

Verdrahtung gemaR Klemmenplan ausgefihrt? @
sonstiges O

Datum: 29 D67 Unterschrift: ///Z/?

Dokument?.
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QM- Dokument DRESSER-RAND

DIN EN ISO 9001 : 2000
Prﬁfdo ku mentation Steam Turbine Business Unit

Dresser-Rand Nadrowski Turbinen GmbH
B5ES-6+G

f 1032278 Europower SPA / italy

21124 Centrale Elettrica ltaltractor 7670000223

Stand 21.08.2007

Lagerspiel und Lagertemperatur der B-Turbine

Lagerstelle Lagerspiel / bearing clearance Anmerkung / remarks:
bearing position | SollmaR in mm Istmaf in mm Datum | Prfer ,\///‘ ey / .
real measure in mm actual-size in mm ;fatf of | tester z / € Li &’ 0é -~
es , o
Radiallager | X e /m/t]tﬁm
radial bearing | 0,13-0,172 (j/ 7 Z/ Y a1z vor Dbt o ) /
e 9| / P SR
& AFZ oot ito 24
Axiallager | cter /2’ 71”/:».«4/1.-:‘,,
axial bearing | 0,15-0,31 {j( S J/ 7l 72
Radiallager 1l ,
radial bearing Il | 0,18-0,235 OcZ4 |y
Lagerstelle Lagertemperatur / bearing temperature Anmerkung / remarks:
bearing position Datum | Prufer
maximal Temp.in °C | Messwert in °C ;fatf of | tester
es
maximal value in °C | actual result in °C
Lager |
bearing | 83
Lager Il
bearing Il 83

Skizze der Turbine mit den Lagerbezeichnungen / sketch of turbine with bearing position:

Dokument1.
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QM- Dokument

DIN EN 1SO 9001 : 2000

Priifdokumentation

1032278

DRESSER-RAND

Steam Turbine Business Unit

21124 Centrale Elettrica Haltractor

Europower SPA / ltaly

7670000223

Dresser-Rand Nadrowski Turbinen GmbH

B5ES-6+G

Stand 21,08 200

Druckpriifungen
Zeichnungs- | Arbeitsdruck, | Soll Prufdruck | Ist Prifdruck | durchgefhrt / carried out
Bauteil Nr. max. in bar in bar in bar Datum der | Unterschrift
Haltezeit2h | Haltezeit2h | Prifung des Priifers
Structural part drawing no. working pressure | rated value test| actual value test | Date of test signature of
max. in bar pressure in bar | pressure in bar tester
critical range 2 h | critical range 2 h
Schnellschiufventii | 07400-007 54207 |\ Cho, oo
: - “ MWW

Quick acting stop| DN150 39 60 6C bar < /\
valve PN100/160
Reguherjvenm NA
Regulating valve
Zudampf - Turbinen-| JN06913
gehause Bl.2 T1-R 3 //? e
Turbine inlet casin 1.7357JN 39 60 / Z . é

I 06913 BI.1 .

T1-R 1.7357
Abdampf- Turbinen-| JN 06914-
gehause 49 Bi.1
sing 14-014 LA
1.7357 -

Rohrgebinde fur Zu-
dampfleitung
Piping arrangements
for steam inlet

60 bor

7 7). 0%

Rohrgebinde fur Ab-
dampfleitung

Piping arrangements
for exhaust steam

Druckprifung mit Wasser und mit 1,5 fachem zulassigen Betriebsdruck nach DIN 4312. Druckpriifungen, die nach anderen Standards erfol-
gen sollen, sind unter der Anmerkung naher zu beschreiben. Es werden nur die Komponenten mit Datum und Unterschrift gegengezeichnet,
die die Druckprifung bestanden haben.

Hydropressure tested with water and with 1,5 maximum allowable working pressure acc. to DIN 4312, Pressure tests, which are tested acc.
to other standards, must be described seperatly. Only components which have passed the pressure testing shall be accept.

Anmerkung / remarks:

Dokument 1.
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QM- Dokument DRESSER-RAND

DIN EN ISC 9001 : 2000

i H Steam Turbine Business Unit
P rde o k umen tat' on Dresser-Rand Nadrowski Turbinen GmbH
[AlragsNr. 7] 1032278 Kunde £| Europower SPA / ltaly Turbing=-Typ. /| B5ES-6+G
-onder no costumert - ne typ:
“ [ | 21124 Centrale Eletirica laltractor KLMm-Bm-Nr. I'j 7670000223 rsaifikation |

Stand 21.08 2007

Maschinenausrichtung - Ausrichtprotokoll

Hiermit wird die Ausrichtung der nachstehenden auf der Grundplatte montierten Maschinen
unter Einhaltung der Toleranzvorgaben bescheinigt.
We hereby certify, that the alignment of mounted machines on the base plate are within tolerances.

Die Priifung wurde mit dem Messgerat ,ROTALIGN pro“ Type: ALI 3560 durchgefiihrt.
The test was carried out with laser alignment equipment type “ROTALIGN pro” type: ALI 3560

Das Ausrichtungsprotokoll ist zur Identifikation mit der Projekt-Nr des Auftrages gekennzeich-
net.
The alignment test report for identification is designated with project-no of the order.

Die einzelnen Messwerte je Ausrichtung sind dem Protokoll mit den Seiten bescheinigt:
The alignment results are certified on the report with the pages:

1 bis fir Turbine zur Turbine

1 till for turbine to turbine

1 bis fur Turbine zur Arbeitsmaschine
1 till for turbine to processing machine

1 bis fur Turbine zum Getriebe

1 till for turbine to gear

1 bis fur Getriebe zur Arbeitsmaschine
1 till for gear to processing machine

Anmerkung / remarks:

. o !
Sy {c %g / & /Q 4

Awsrichtpriifung durchgefhrt und Protokoll erstellt: 7 T

Dokument?.
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" CARSTEN KIELHORN

21124 FERTIG

PRUFTECHNIK Alignment GmbH & Co. KG
Oskar-Messter-Str. 15

85737 Ismaning

Germany

Datei Informationen

Dateiname: 21124 FERTIG
Firma:

Werk:

Bereich / Abt.:
Maschinenzug:
Zuletzt gemessen: 18.12.2007 09:46:13
Report Kommentar:
Benutzername: CARSTEN KIELHORN
Feld 2:

Feld 3:

Feld 4:

Feld 5:

Feld 6:

Feld 7:

Feld 8.

Aggregatebeschreibung

Komponente: Typ: Name:

Maschine 1 : Niederdruck Dampftur...
Kupplung 1 -2 Zwischenwelle

Maschine 2 :

Motor, Lifter rechts

Befestigung:

Statische Maschine

Vier FuBB

Maschinenabmessungen

18.12.2007 15:48:46

Lizensiert ftir: Dresser-Rand Customer Service

Seite 1 von 4




CARSTEN KIELHORN 21124 FERTIG

Aggregate Abmessungen
Kupplung 1-2:
Zwischenwelleniange 200,0 [mm]
Abstand zur linken Maschine [mm]
Abstand zur rechten Maschine 2450 [mm]
RPM 1500 RPM
Maschine 1 :
Maschine 2 :
Abstand zwischen linken und rechen Fu 720,0 [mm]
{ Maschinenzugergebnisse
1 Ist minus Soll
V 013 | ~~| 0,10
./
004 | ~~] 0,03
— 1 =
0,01 l 0,03 |
FuBkorrekturwerte
Maschine Nr. 1
Maschine Nr. 2
linker FuB3 Vertikal 0,07 [mm]
rechter FuB3 Vertikal -0,03 [mm]
linker FuB - Horizontal 0,01 [mm]
rechter FuB3 Horizontal -0,08 [mm]
Kupplungsergebnis
Kupplung 1-2: Ist minus Soll Ist
Versatz B Vertikal -0,13 -0,13 [mmj
Versatz A Vertikal -0,10 -0,10 [mm]
Versatz B Horizontal -0,04 -0,04 [mm]
Versatz A Horizontal -0,03 -0,08 [mm]
Lizensiert fir: Dresser-Rand Customer Service 18.12.2007 15:48:46 Seite 2 von 4




- CARSTEN KIELHORN 21124 FERTIG

Massungen
Kupplung 1 -2: V Versatz B V Versatz A H Versatz B H Versatz A
Mehrpunktmessung -4,57 [mm)] -4,56 [mm] -0,89 [mm)] -1,01 [mm]
Mehrpunktmessung -0,52 [mm)] -0,49 [mm] 2,03 [mm] 1,85 [mm]
Mehrpunktmessung -0,07 [mm)] -0,04 [mm] 0,36 [mm] 0,73 [mm]
Bewegung 0,07 [mm] 0,08 [mm] -0,02 [mm] -0,01 [mm]
Mehrpunktmessung 0,07 [mm] 0,05 [mm] -0,19 [mm)] -0,19 [mm]
Bewegung 0,04 [mm] 0,04 [mm] -0,03 [mm] -0,02 [mm]
Mehrpunktmessung 0,02 [mm] 0,04 [mm] -0,02 [mm) -0,01 [mm]
Bewegung -0,14 [mm] -0,11 [mm] -0,02 [mm] -0,02 [mm]
# Mehrpunktmessung -0,13 [mm] -0,10 [mm] -0,04 [mm] -0,03 [mm]

Kupplungsvorgaben

Kupplung 1 -2

keine Vorgaben

KippfuBwerte

Maschine Nr. 1

Keine KippfuBwerte verfiigbar
Maschine Nr. 2 .

Keine KippfuBwerte verfligbar

Thermisches Wachstum

linker FuB rechter Fuf3
Maschine Nr. 1
Kein thermisches Wachstum definiert!
Maschine Nr. 2 :
Kein thermisches Wachstum definiert!
Arbeitsprotokoll
Toleranzen
Kupplung 1 -2 :
Tabelle: 50 Hz Table (spacer) Akzeptabel Exzellent
Versatz B 0,24 0,14 [mm]
Versatz A 0,24 0,14 [mm]
Standard Toleranzen

Toleranziiberprifung

Lizensiert fiir: Dresser-Rand Customer Service 18.12.2007 15:48:46 Seite 3 von 4




. CARSTEN KIELHORN

21124 FERTIG

()

Versatz B
V 0,13 |
H -0.04
Kupplung Nr. 1
Standard Toleranzen
1500 APM |

Lizensiert fiir: Dresser-Rand Customer Service

18.12.2007 15:48:46

Seite 4 von 4




QM-

Dokument

DIN EN 1SO 9001 : 2000

DRESSER-RAND

' H Steam Turbine Business Unit
P rde o ku me ntatl on Dresser-Rand Nadrowski Turbinen GmbH
‘Auftrags-Nr. f | 1032278 Kinde -  I| Europower SPA / Italy Tusbinen-Typ | B5ES-6+G
order no.: costumer: twrhinatyps .
Projekt-Nr, 7] 21124 Centrale Elettrica ltaltractor Kunden-Best-Ne, /| 7670000223 Klassifikation [
’-;m.: ! purchaseno.: _classification;
Stanxd 21 08 200
Turbinenendprifungen
Pos:| Prufpunkte / check points = | Prufart | PrOfanforderungen / test requ “ Prufer
gl S o B Gy | tester
5 elm|s . Soll-Wert : o
i MU Sl TR e | basicsize
1. |Start der Turbine X Funktionsprufung
Turbine take off Function test
X Funktionspriifung
Function test
2. |Stopp der Turbine X Funktionsprufung
Stop of turbine Function test
X Funktionsprifung
Function test
3. |Not-Aus der Turbine Funktionsprifung
Emergency stop Function test
Funktionsprufung
Function test
4. [Hilfsélpumpe einschalten bei 4.5 bar
__|Auxiliary oil pump start at
5. |Hilfsélpumpe ausschalten bei 7.5 bar
Auxiliary oil pump cut off at X )
6. |Schmierdldruck: Signal (z.B. Niedrigwarn.) 1,8 bar e g
Lubrication oil pressure; signal (f.e. low-warning) et
7. Oldruckschalter: Signal (z.B. Abschaltung) 1,5barl . —""""Bar
Switch of oil pressure: signal (f.e. cut off turbine) T
8. |Oltemperatur: Hoch ~ Warnung 60 °C| __.mmax."C|
Oil temperature: high — warning e
9. |Oltemperatur: Hoch — Abschaltung 65max. °C| __...——maX. °C
Qil temperature: high — stop i
10. |Axialverschiebung Turbinenwelle: Warnung X +/- 0,5 mm ey
Axial displacement of turbine shaft. warning e =
11. |Axialverschiebg.Turbinenwelle: +/- 0,7 mm =
Abschaltung X IR
Axial displacement of turbine shaft. Stopp i {
12. |Drehzahl Normal 8400 1/min 1/min 3
Revolutions-per-minute normal X|X g Z/O@ Z?/ A‘EM 3»-—6
13. |Drehzahl minimal 1/min 1/min
Revolutions-per-minute minimurmn
14. |Drehzahl maximal 1/min % 1/min
Revolutions-per-minute maximum
15. |Uberdrehzahl: mechanische Abschaltung oo AN 1/min
Over speed: mechanical stop
16. |Uberdrehzahl: elektr. Reglerabschaltung 9240-9660 1/min 1/min
Over speed: electrical governor stop 110%-115%
17. |Abdampf — Gegendruck — Warnung 0,30 bar] AR
Backpressure exhaust — warning ISy -
18. |Abdampf — Gegendruck — Stop 035bar| __ .—""bar
Backpressure — exhaust - stop T
19. |Drehzahlregler X Funktionsprifung v
Speed governor Function test B :
X Funkﬁonsprﬂfung . 33
Function test £5r ¢
20. {Lageregler N/a
Positioning governior
21. |Drehzahlverstellung — héher - X Funktionspriifung S
Speed adjusting ~ higher — Function test
Funktionsprifung
X Function test it
22

X Turh (e Qt/// Gostell

é{;@c’eﬁfész

Dokument1.
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QM- Dokument DRESSER-RAND

DIN EN ISO 9001 : 2000

' H Steam Turbine Business Unit
P rde o k ume ntatl on Dresser-Rand Nadrowski Turbinen GmbH
Alirage-Ne | 11 1032278 Kinda" T} Edropower SPA / ltaly Turbinen-Typ 1] B5ES-6+G
orferno.:  costumes: turbine typ:
thkl-ﬁ'. I | 21124 Centrale Elettrica ltaltractor ssi-NI / 7670000223  Kiassifikation  /
Lproject a0.: 900: \'_"“'" L Stand 21.08.200
Turbmenendprufungen
Posi[ Prﬁfpunkte / check pomfs [ Prifanforderungen / test requirement. - Prufer
il R A e ot 2 raster
23. Drehzahlverstellung - mednger _— T T Funktlonsprufung
Speed adjusting — lower - X Function test
X
24 |Kiuhlwassereintritts-Temperatur 40 °C °C
Cooling water inlet temperature
40 °C °C
25 |Kiuhlwasseraustritts-Temperatur 437 °C 8@
Cooling water outlet temperature
43,7 °C °C
26. |Oltemperatur vor / nach dem Kuhler 60,56 /50 °C °C
Oil temperature before / after cooler X
°C °C
27. |Steuersldruck 8 bar bar
Control oil pressure X
28 |Drehzahl 100%, Oldruck der Hauptdlpumpe 8 bar bar
Speed 100%, oil pressure of main oil pump X
29. |Drehzahl 75%, Oldruck der Hauptélpumpe bar bar
Speed 75%, oil pressure of main oil pump X
30. |Drehzahl 50%, Oldruck der Hauptéipumpe bar bar
Speed 50%, oil pressure of main oil pump X
31 |Olstand niedrig, Warnung mm T mm
Oil level low, warning e s
32. [Olstand niedrig, Abschaltung Funktionspriifung
Oil level low, engine stop Function test
33. |Differenzéldruck, vor und nach dem Filter New: 0-0,2 bar bar
Differential oil pressure, before and after filter Change: >0,5 bar bar

Erauterung / legend: e = elektrische Funktion / electrical operate, m = mechanische Funktion I mechanicel operate., s = Servi-
ce/Inbetriebnahme/ service operation

Die Buchstaben e, m und / oder s sind vom Projektleiter dem Formblatt entsprechend dem Auftrag hinzuzufigen. Hierzu zahlen auch die
Vorgaben zu den Soll-Werten.

Bemerkungen / remarks

&%
s, 5,», e

Freigaba!re_lgase: _ N : : . o B TR 2y e A
Dafum/Date | ﬂ Projekl-l.ertef '
X o 70 AT 0Tx project manager

Y,
s By »
T

/
/ Dokurnent?.
121717



ReadWin 2000

1.20.0.0

Einstellungen

Schmierdidruck
Gerdtetyp
Einbauort
Zusatzinformation
Programmname:
CPU/Serien-Nr
Angeschlossen an
Kommunikation
Com

Baudrate

Databits

Paritat

Stopbits

Adresse

Basiseinstellungen

1200 Einheit:

1300 Lagekorrektur:

1400 Anzeige:

1350 Dampfung:

1500 DESINA:

Ausgang

2100 Funktion Ausgang:
2200 Schaltpunkt:

2300 Rickschaltpunkt:
2400 Verzégerung SP:
2500 Verzbgerung RSP
Ausgang 2

3100 Funktion Ausgang 2:
Analog Qut

3600 Sensor MefRwert 0%:
3700 Sensor MeRwert 100%:
3A00 Fehlerverhalten:
Service

4100 Alter Verriegelungscode:
4150 Neuer Verriegelungscode:
4070 Static Revision:

4200 Geraetestatus:

4250 Letzter Geratestatus:
4300 Simulation Ausgang 1:
4400 Simulation Ausgang 2:
4500 Maximalwert:

4600 Minimalwert:

4700 Schaltzyklen QUT 1:
4800 Schaltzyklen QUT 2.
Gerdteinformation

5000 TAG Zeile 1:

5010 TAG Zeile 2:

Gepriift: -

: Ceraphant PTC31 - PTP31/35
: PTPIT1E3M

: TXAO1XA V01.01.01

1 9901AF01997

: BIELOO4

. Seriell (z.B. RS232 /RS485) / USB
: 4

: 9600

. 8

: None

1

: 01

5050
: bar 5100
1 0,00bar 5200
. Messwert 5250

: 0,08ek 5300
: nein 5350

Ordercode:
Seriennummer:
Seriennummer Sensor:

Revision:
Hardware Revision:
Software Revision:

: Schiliesser Hysterese
: 4,50bar

. 4,45bar

: 0,08ek

: 0,08ek

. Analogausgang

: 0,00bar
: 4,00bar
: Minimum

: 0

;9

122

1 209
:aus

. aus

: 0,04bar
: 0,03bar
o1

o1

: Schmierldruck
121124

Seriennummer Elektronik:

29.12.07

: PTP31-A1C13P1AE1A
: 9901AF01997

: 99011001BEF

: 022838-3

: 01.03

: 01.00.01

: 01.01.01



ReadWin 2000

1.20.0.0 Geprift: =

Einstellungen

Ottemperatur

Geratetyp : Thermophant TTR31/35

Einbauort : TTTIB1E42

Zusatzinformation s 21124

Programmname: . TTAO1XA V01.01.01

CPU/Serien-Nr : 8B004D0426E

Angeschlossen an - BIELOO4

Kommunikation . Seriell (z.B. RS232/RS485) /USB

Com 1 4

Baudrate 1 9600

Databits 0 8

Paritat : None

Stopbits 1

Adresse - 01

Basigeinsteliungen 5050 Ordercode:

1200 Einheit: - ¢ 5100 Seriennummer:

1300 Offset: - 0.0°C 5200 Seriennummer Sensor:

1400 Anzeige: - Messwert : 5250 Seriennummer Elektronik:

1350  Dampfung: : 0,05ek 5300 Revision:

1500 DESINA: - nein 5350 Hardware Revision:
5400 Software Revision:

Ausgang

2100 Funktion Ausgang: : Schliesser Hysterese

2200 Schaltpunkt: 1 45,0°C

2300 Rickschaltpunkt: 1 44,5°C

2400 Verzégerung SP: : 0,08ek

2500 Verzégerung RSP: 1 0,08ek

Ausgang 2

3100 Funktion Ausgang 2: : Analogausgang

Analog Out

3600 Sensor MeRwert 0%: : 0,0°C

3700 Sensor MeBwert 100%: 1 100,0°C

3A00 Fehlerverhalten: : Maximum

Service

4100 Alter Verriegelungscode: : O

4150 Neuer Verriegelungscode: @ ™**

4070 Static Revision: 1

4200 Geraetestatus: 22

4250 Letzter Geritestatus: 1 209

4300 Simulation Ausgang 1: : aus

4400 Simulation Ausgang 2: aus

4500 Maximalwert: : 19.4°C

4600 Minimalwert: 1 0,0°C

4700 Schaltzyklen QUT 1: 02

4800 Schaltzyklen CUT 2: 12

Gerateinformation

5000 TAG Zeile 1: : Oeltemeratur

5010 TAG Zeile 2: 1 21124

29.12.07

: TTR31-A1C111AE2CAA
: 9B004D0426E

0 127121-6
1 01.02.05
: 01.00.01
1 01.01.01



ReadWin 2000

1.20.0.0 Gepriift:

Einstellungen 29.12.07

Systemdéldruck

Geratetyp : Ceraphant PTC31 - PTP31/35

Einbauort : PTPIG1E31

Zusatzinformation :

Programmname: : TXAO1XA V01.01.01

CPU/Serien-Nr : 9901B001997

Angeschlossen an : BIELOO4

Kommunikation . Seriell (z.B. RS232 / RS485) / USB

Com T 4

Baudrate : 9600

Databits . 8

Paritat : None

Stopbits 1

Adresse : 01

Basiseinstellungen 5050 Ordercode: . PTP31-A1C13S1AE1A

1200 Einheit: - bar 5100 Seriennummer: : 9801B001997

1300 Lagekorrektur: . 0,00bar 5200 Seriennummer Sensor: : 98043101BEF

1400 Anzeige: - Messwert 5250 Seriennummer Elekironik: : 000000-1

1350 Dampfung: : 0,0Sek 5300 Revision: : 01.03

1500 DESINA- * nein 5350 Hardware Revision: » 01.00.01
5400 Software Revision: 1 01.01.01

Ausgang

2100 Funktion Ausgang: : Schliesser Hysterese

2200 Schaltpunkt: : 18,00bar

2300 Ruckschaltpunkt: : 17,80bar

2400 Verzégerung SP: 1 0,08ek

2500 Verzégerung RSP: 1 0,0Sek

Ausgang 2

3100 Funktion Ausgang 2: : Analogausgang

Analog Out

3600 Sensor MeRwert 0%: : 0,00bar

3700 Sensor MeRwert 100%: : 16,00bar

3A00 Fehlerverhalten: © Minimum

Service

4100 Alter Verriegelungscode: : 0

4150 Neuer Verriegelungscode: : ****

4070 Static Revision: 19

4200 Geraetestatus: 122

4250 Letzter Geratestatus: {209

4300 Simulation Ausgang 1: D aus

4400 Simulation Ausgang 2: Caus

4500 Maximalwert: : 0,05bar

4600 Minimalwert: . 0,00bar

4700 Schaltzyklen OUT 1: 1

4800 Schaltzyklen OUT 2: 01

Geriteinformation

5000 TAG Zeile 1: : Systemidruck

5010 TAG Zeile 2: 121124




ReadWin 2000

1.20.0.0 Geproft: P

Einstellungen 29.12.07

Zudampfdruck

Geriétetyp : Ceraphant PTC31 - PTP31/35

Einbauort - TE2041

Zusatzinformation 1 21124

Programmname: - TXAO1XA V01.01.01

CPU/Serien-Nr : 98003E01997

Angeschlossen an : BIELOO4

Kommunikation . Seriell (z.B. RS232 / RS485) / USB

Com 14

Baudrate : 9600

Databits : 8

Paritat . None

Stopbits 1

Adresse ;01

Basiseinstellungen 5050 Ordercode: : PTP31-A1CI3U1AETA

1200 Einheit: - bar 5100 Seriennummer. : 98003E01997

1300 Lagekorrektur: - 0Obar 5200 Seriennummer Sensor: : 96021BO1BEF

1400 Anzeige: - Messwert 5250 Seriennummer Elektronik: : 063970-4

1350 Dampfung: : 0,08ek 5300 Revision: 1 01.03

1500 DESINA: - nein 5350 Hardware Revision: - 01.00.01
5400 Software Revision: : 01.01.01

Ausgang

2100 Funktion Ausgang: : Schiliesser Hysterese

2200 Schaltpunkt: ;. 45,0bar

2300 Rickschaltpunkt: : 44 5bar

2400 Verzégerung SP: : 0,0Sek

2500 Verzdgerung RSP: : 0,08ek

Ausgang 2

3100 Funktion Ausgang 2: . Analogausgang

Analog Out

3600 Sensor Mewert 0%: : 0,0bar

3700 Sensor MeBwert 100%: : 60,0bar

3A00 Fehlerverhalten: : Minimum

Service

4100 Alter Verriegelungscode:  : O

4150 Neuer Verriegelungscode: © ™"

4070 Static Revision: .9

4200 Geraetestatus: 122

4250 Letzter Geratestatus: 1 209

4300 Simulation Ausgang 1: ; aus

4400 Simulation Ausgang 2: T aus

4500 Maximalwert: : 0,3bar

4600 Minimalwert: : 0,/1bar

4700 Schaltzyklen OUT 1: T 1

4800 Schaltzykien OUT 2: 1

Gerateinformation

5000 TAG Zeile 1: . Zudampfdruck

5010 TAG Zeile 2: : 21124




QM- Dokumeﬁt
DIN EN 1SO 9001 : 2000

Priiffdokumentation

DRESSER-#AND

Steam Turbine Business Unit
Dresser—Ram Nadrowskl Turbinen GmbH

1032278

Europower SPA [ ftaly

HOES64G

21124 Centrale Elettrica Raltractor

7670000223

Stand 21.08 2607

 project rio. U
Wuchtprotokoll

Wuchtteil-Name Bal- “ Wuchtbank Aufbau-Skizze

ance part Za (% /“é < Construfzgtlonjti_ewtch

Zeichn.-Nr.:

Drawing No.: O @

Gutestufe _ _ i
Quality grade /&/G =25 pnG=1 S @ ﬂﬂi
Wuchtteil Gewicht 4 < C kg - -
Weight

Wuchtradius mm O

Balance radius

240

Betriebsdrehzahl max
Working speed max

S0

Permissible unbalance

Ebenen
Plans nt____ P/ 2 O
R dynamisch / dynamic
O Momentenausgleich / moment distribution
0] mit halber PaRfeder / with half key O
O statisch / statical t
O ohne Palfeder / without key Cf If
& mit ganzer Palfeder/ with whole key |
4 G#60%1000 7S *60+1000 g gom
zul. Restunwucht / Masse e= — = T ¥~ — w4 A —
o m 2#*3,14*n 2x3,14% m kg

Permissible re. unbalance / mass

= e*m jgy gmm mg — 3 Qg g pro Ebene
zul. Unwucht r+Ebenen kg Z/ﬁnm * 7T perel

Priif-Nr.. / Inspection No.: PWU

rechts
right

links
left

Gemessene Unwucht vor Korrektur
Measured unbalance before correction

gy g / & Qrad 5 g y Z Grad

zul. Unwucht u
Permissible unbalance

308

Gemessene Unwucht nach Korrektur

0(520 ngéGrad

Measured unbalance after correction

Dokument1.

13717



-;k'*************************************

Tuthill
Turbinen GmbH
33520 RBielefeld

>’<":k'*7'<'**’7’<';k'**7‘(‘***************************

Nadrowski

Operator : SCHILDMANN.V

19.12.07 09:51

Rotordaten Fall 1
a: 322.0 mm b: 400.0 mm c: 372.0 mm
rl: 210.0 mm Ebl/ED2 r2: 210.0 mm
ml: -polar m2: -polar
Toll: 647.5 gmm Tol2: 647.5 gmm
N soll :983. 1/Min
Ergebnisse Rotor: 21124 LAUFER. ... 19.12.07 09:51
Lauf 1 N ist © 983, 1/Min
Eb 1: 701. mg Eb 2: 649. mg
216. Grad 68. Grad
in Tol in Tol
Anteil in Tol.Einheiten
147.3 gmm 136.3 gmm



**************************************

Tuthill Nadrowski
Turbinen GmbH
33520 RielefTeld

**************************************

Operator : SCHILDMANN.V 19.12.07 09:53
Rotordaten Fall 1
a: 322.0 mm b: 400.0 mm c: 372.0 mm
ri: 210.0 mm Stat/Mom r2: 210.0 mm
ml: -polar m2: -polar
Toll: 647.5 gmm Tol2: 647.5 gmm
N soll :983. 1/Min
Ergebnisse Rotor: 21124 .LAUFER. ... 19.12.07 09:53
Lauf O N ist :983. 1/Min
Stat 371. mg Mom 649. mg
150. Grad 68. Grad
in Tol in Tol

Anteil in Tol.Einheiten
77 .99 gmm 136.3 gmm




'>‘<'*************************************

Tuthill Nadrowsk
Turbinen GmbH
33520 Rielefeld

**************************************

Operator : SCHILDMANN.V 19.12.07 09:54
Rotordaten Fall 1
a: 322.0 mm b: 400.0 mm c: 372.0 mm
ri: 210.0 mm Mom/Stat r2: 210.0 mm
ml: -polar mZ2: -polar
Toll: 647.5 gmm Tol2: 647.5 gmm
N soll : 983. 1/Min
Ergebnisse Rotor: 21124 .LAUFER. ... 19.12.07 09:54
Lauf 0 N ist : 983, 1/Min
Mom 701. mg Stat 371. mg
216. Grad 150. Grad
in Tol in Tol

Anteil in Tol.Einheiten :
147.3 gmm 77.99 gmm




7‘:'}(‘7‘:“7’&‘**********************************

Tuthill Nadrowski
Turbinen GmbH
33520 Bielefeld

**************************************

Operator : SCHILDMANN.YV 19.12.07 09:55
Rotordaten Fall 1
a: 322.0 mm b: 400.0 mm c: 372.0 mm
rl: 210.0 mm Stat r2: 210.0 mm
ml: -polar m2: -polar
Toll: 647.5 gmm Tol2: 647.5 gmm
N soll :983. 1/Min
Ergebnisse Rotor: 21124 .LAUFER.... 19.12.07 09:55
Lauf 0O N ist : 983, 1/Min
Stat 371. mg
150. Grad
in Tol

Anteil in Tol.Einheiten
77 .99 gmm




QM- Dokument
DIN EN ISO 9001 : 2000

Steam Turbine Business Unit
P rde Oku me ntatl on Dresser-Rand zndrowskl Turbinen Gn GmbH
EiageNe ] 1032278 Wunde - 1] Europower SPAT Haly Tubinen-Typ /| B9E 3
OIUEs T o COsILmes: uwbine lypt
Progekt-Nr. 7121124 Centrale Elettnca ftaltractor Kunden-Besl-Nr. |} 7670000223 Klassitikalion /
project no.: o Vpuchssanod iy “Claasification: | I e

Grana 1 08 2007

Wuchtprotokoll

Wuchtteil-Name Bal- | 7 n . o:% Wuchtbank Aumau Skizze
ance part 6‘—’“’5"’” rt Constructior- Sketch

el OCGI4-499-5

Gutestufe Q
Quality grade HG = 2,5:> oG=1 :@

Wuchtteil Gewicht kg g Eﬂ
Weight / ( 5

Wuchtradius , {Z 5 e

Working speed max

O O
Balance radius =
Betriebsdrehzahl max 8) CQw ﬁ%ﬂjﬁ ﬁ%:?
& 10O

Cbenen a2 u
dynamisch / dynamic
o Momentenausgleich / moment distribution
Ke) mit haiber Pafifeder / with half key o |
) statisch / statical O % O
O ) ohne Palifeder / without key ?}%’ ﬁ}
B¢ mit ganzer Palifeder/ with whole key
e S B

u G*60*1000 *60*1000 4/ gmm
zul. Rest ht / Masse = -
Restumwucht/Ma e T T aaldrn | 2+3,14 X"“

Permissible re. unbalance / mass
_ e*m 2?; gmm *45 fkg _342 g pro Lbene

u
zul. Unwucht I* Ebenen kg * mm *Z = per plane
Permissible unbalance

Priif-Nr.. / Inspection No.: PWU l:i;!;ts
Gemessene Unwucht vor Korrektur T T
Measured unbalance before correction é Z g%j &rad

Permissible unbalance

zul. Unwucht u
o 3 7

g B

Gemessene Unwucht nach Korrektur

Measured unbalance after correction @ 74 Z 22 3%&%
i Datum Date

Sewuchtet und gepruft von -
alanced and inspected by

‘Frelgabe / release:

Dalum / Date ~ P _} . / Faﬂigung&ﬂsiter !-
I L e Manager production

131717



-:k"k************************************

DRESSER-RAND NADROWSK I
Turbinen GmbH

33619 Bielefeld
e e e e e oA S e T e A e e TR e e R e A Fe I F AT e T Fe A FeFFeFe A FeATI
Operator : SCHILDMANN.V 05.12.07
Rotordaten Fall 1
a: 161.0 mm b: 667.0 mm c: 254.0 mm
rl: 75.00 mm Eb1/ED2 r2: 75.00 mm
ml: -polar mZ: -polar
Toll: 0.000 gmm Tol2: 0.000 gmm
N soll : 660. 1/Min
Ergebnisse Rotor: 21124 . T-WELLE. 05.12.07
Lauf 1 N ist : 660, 1/Min
Eb 1: 127. mg Eb 2: 153. mg
351. Grad 134. Grad



****k******7‘(************************%7‘(

DRESSER-RAND NADROWSKTI
Turbinen GmbH
33619 Bielefeld

**************************************

Operator : SCHILDMANN.V 05.12.07
Rotordaten Fall 1
a: 161.0 mm b: 667.0 mm c: 254.0 mm
rl: 75.00 mm Stat re: 75.00 mm
ml: -polar m2: -polar
Toll: 0.000 gmm Tolz: 0.000 gmm

N soll o 660. 1/Min

Ergebnisse Rotor: 21124 .T-WELLE. 05.12.07
Lauf 0 N ist - 660. 1/Min

Stat 91.9 mg

79. Grad




S e e e SR e The e TRe The TR PR The TR e e vhe e e e The e P Fe e e e Phe T e ke o e e e e e e

DRESSER-RAND NADROWSKTI
Turbinen GGmbH
33619 Rielefeld

e e e T T e e T e The Fhe e T e T e T The T e e TR e P TR SR The TR e e e A e e e e e e

Operator : SCHILDMANN.V 11.12.07
Rotordaten Fall 1
a: 210.0 mm b: 28.00 mm c: 100.0 mm
ri: 210.0 mm Stat r2: 210.0 mm
ml: -polar mZ: -polar
Toll: 0.000 gmm TolZ: 0.000 gmm

N soll : 783. 1/Min

Ergebnisse Rotor: 21124 .S-RAD.1.S. 11.12.07
Lauf 3 N ist ;o 782, 1/Min

Stat 555. mg

66. Grad




Qm- Dokument
DIN EN ISO 9001 :

Prufdokumen é‘atlon

7000

BEDEZIA

1 2T124 Contene Vidines Ratiractor

Wuchtprotokeii

DRESSER %&ND

Steam Turbine Business Unit
Dresser- Rand Nadrowskl Turbmen GmbH

Tuxbinefﬂyp T
“m”gm,_ﬂ B
Klassilikaton
dassxﬁmhon 10

[Wuchtteil-Name
ance parf V

Zeichn -Nr.:
Drawing wing No.:

Gutestufe
Quali ty grade

'Wuchtteil Gewich

Bal—

17405 /‘/0#

XG=25 O0G=1

Wuchtradius

Balance radius

Betnebsdrehzahl max.
Working speed max

| Ebenen 154/
Plans 1 02
O . dyné?iﬁ&ﬂw / (ﬁyn;"i/v)ﬁc“

Momen{enbw;( ei(*h / }néﬁieﬁi distribution

Comm—
o

ﬁ “statisch / Statical

o

ohne Pahfeder / without key

ahfeder!

mit ganzm

Wuchtbank Auf hau- _Skizze

Cons.tm( hm - )ketct

G * 060 * 1000

2*3,14* n

u
e = —"
m

zul. Restunwucht / Masse
Permissible re. unbalance / mass

c*m

j ﬁ gmm *

pro Ebene

zul. Unwucht
Permissible unbalance

I

Prif-Nr.. / lnbpw tion No.: PWU

055 o

Gemessene ‘Unwucht v vor Korrektur
Measured unbalance )efore (;orrectnon

zul. Unwucht
Permnss:b!e unbalanae

i}

‘;*Ebcn(/;; B kfp jﬁnn] *7 per plane
T hinks | eohts
left right
‘? ({ g kZGrad — g Grad

Gemessene Unwucht nach Korrektur

455 , b

Measured unba!am o after correcuon

T Dokumentt

13717



QM- Dokument  DRESSER-RAND

Steam Turbine Business Unit
PrdeOku men é"atlon Dresser- Rand Nadrowski Turbinen Gth
! 1032278 . Europower SPA J Haly T Tud)inerﬂyp TTueESRe T T T
ALERLLS i e mer: . o o ‘qrbine typ? e o
* Projekt 21124 Centaie | icines Ralractor | Kiinden | 7670000223 ‘Klassilkation 4
_project no B . ' purthase o 3 e _ [Oassification: | o
Wuchtprotok@ﬁ 2 §7£
'Wuchtteil-Name  Bar- gg // Wuchtbank Aufbau- SKIZZB
ance part co /‘C‘ Constrm mm Sketch
Zeichn.-Nr.: o e - ' e
Drawing No.: O??//&S. ~/{/0 O
Gutestufe

= - T
Quality grade ﬁG 25 DG > W ﬂiﬂ ::]?

'Wuchtteil Gewichit |

kg
We:ght ég

'Wuchtradius | o 75 mm
| Balance radius ] 4 i =—
Betriebsdrehzahl max: & 9O A ?I—{w }:2
Working speed mix 8’

Ebenen %1 0o

Plans

(] dynamisch / dynanic . ﬂj . :}——j ,V.
S e 2 A

Momentenais: 3( steich 7 moment distribution

O mit halber Paiieder / with half key

(B statisch /statical @ O
j{' ohne Palfedor / without key Lr T o }]
I o _ A A

O “mit ganzm paifcder/ with whole key .
u G *60*1000 ,fj' +60 #1000 mm
zul. Restunwucht / Masse e= —- 2_?& — PERY W A/A/ _ é
b 3 k *

Permissible re. unbalanice / mass m = min *

u= e I}l . j ,,,,,,,, tvnnn * yykg 77777 — ﬁé’f g pro Ebene
ZUI. UnWUCht = lzbcxlﬁ}] kg j nm */ MpRA— — — per plane
Permissible unbalance 0 Tm T
Priif-Nr.. / Inspection No.: PWU links rechts

left right

Gemessene Unwucht vor Korrektur /7 /
Measured unbalance before corroctlon g %rad “ g Grad
'zul. Unwucht u /{5
Permissible unbalance / g — g

Measured unbalancea after correction

"Gemessene Unwucht nach Korrektur Y (
| ), SCE A7
g Grad

Gewuchtet und geprift von
‘Balanced and inspected b

Dokument?’
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**************************************

DRESSER-RAND NADROWSKT
Turbinen GGmbH
33619 Bielefeld

**************************************

Operator : SCHILDMANN.V 11.12.07
Rotordaten Fall 1
a: 205.0 mm b: 28.00 mm c: 112.0 mm
rl: 210.0 mm Stat r2: 210.0 mm
ml: -polar mZ2: -polar
Toll: 0.000 gmm Tol2: 0.000 gmm

N soll : 783. 1/Min

Ergebnisse Rotor: 21124.S-RAD.Z2.S. 11.12.07
Lauf 0 N st © 782, 1/Min

Stat 567. mg

192. Grad




QM— Dokumer:i
DIN EN SO 9001

Prufdokm*m Wa’uon

Prajext-Nr. 7
Wuchtprotu%m »H

CO00

projectno.: 1

'DRESSER-HAND

Steam Turbine Business Unit
Dresscr Rand Ph !rowskt Turbmen (‘mbH

Furopower SPA TRy

T g 23 DB 2607

Weight

Wuchtradius

Balance radius
‘Betriebsdrehsahl 1>(” -
Workmq spe ed 10

Ebenen
Plans

dynan.ch 2 dynamic

(@] Momoerndonwe ale u,h/moment “dishibution

ST it halher oikdodor Jwith halfkey B T
Vﬂ‘ T VS‘[Z )“f;(i]l [odal I(I’ . T - o @

W ohne Patteder / withoul key o - TAJ
O T mitganeo atidederd with whole key o

"'Wuchtteil Nanie  fal- 5"?M //- 2N S—
ance part Vs O’(/ cfre

Zeichn.-Nr oy I e
Drawing No.. @ 27'70 S- = Z@ 0/

Gutestufe L - T

Quality (;mdv ﬁfG 25 0G= 1 - :K
‘Wuchtteil Gewiehl ; é T kg

11
0 = e 2

m

-ul. Restunwucht / Masse
Permissible re unbalacice /mass

c*m

(1 * 00 * 1000

2*3 14* n

/5 R o0
2*? 14#)/1%111111
Y gmmn * yykv

// gfmm

pro Ebene

ul. Unwucht 1 * Ebenen . kg j nm */ g{# - perplane
e T
Pritf-Nr.. / Inepcction No.: PWU ';“‘f‘f reCT‘f

e righ
Gemessenc Unwucht vor Korrektur 3 2 B o o o
Measured tmbalanee before correction g 3 @Qfad - g Gra(
zul. Unwuchi 1 ) I wwu;; I -
VA -

Penmnissible unbalimee

Gemessen(\ Uinwucht nach Korrektur

Measured unbatine ¢ after correction

Y

ﬂ j 3 ?2 OGrad

Gewu Eiétun(l Gupti ftvb?!
0d by

ed and msped

" Dokume
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**************************************

DRESSER-RAND NADROWSKTI
Turbinen GmbH
33619 Bielefeld

e e e e Jhe TR TR e e e e TR SR e TR e e P T S T S The e e e e e T v e TR e T etk Ko ke

Operator : SCHILDMANN.V 10.12.07
Rotordaten Fall 1
a: 125.0 mm b: 28.00 mm c: 209.0 mm
rl: 210.0 mm Stat r2: 210.0 mm
ml: -polar mZ2: -polar
Toll: 0.000 gmm Tol2: 0.000 gmm

N soll : 874, 1/Min

Ergebnisse Rotor: 21124 .S-RAD. 10.12.07
Lauf 0 N ist . 818, 1/Min

Stat 530. mg

220. Grad

2 &F



QM- Dokumern! S *DRESSEB% ﬁND

DIN EN SO 9001 /000
Prufdokumw\iatnon

Steam Turbine Business Unit
Dresser- Rand N mrowsk: Turbmen Gmh“

e ubine iy 1] BRES G
L1010 AT IS

Kiassifikation
Cdassificaion: |

Wuchtprom?ffall

‘Wuchtteil-Name: k- 5‘6 //
ance part 0’(/ re

Zeichn -Nr -
Drawing No.. Aﬂj'//ﬂf 3@@

Gme%tufe }H’G 25 0G=1

Quatity grade

‘Wuchtteil (;(‘\Ny Nl S — -
Weight é,g

"WGEﬁ'ffza_giigssf o ,7?/&  mm

Balance radius

"B?tgric?t}édmtv h m;xX o COO
Working spee sf rns g

‘Ebenen 7 15(1 o2 O O

Plans

o f"’uyn A b *'vniz’/ﬁﬁ; 77777777777777777777 - :__:‘;# AE ”DHUA LXL:—:::E

O Momentenae e;k ich / ‘moment “dishibution

o it hadher Paidoder / “with halfkey o i
wﬁ* . 5’{; ]“f;(j‘ /oAt if T T T @ ()

o T ohne Paltioder 1 without key AlFA

O it gansc 1 atieded with whole key

u  G=*60*1000 / j* 00*1000 %{ 'gzmm

ul. Restunwuchi / Masse © = o e T8 D S
m 2*314*n 2*3 14Wnuu

Permissible re unholice / mass

. u - - Cp—
ul. Unwucht r * Ebenen Zﬂnm *4

Permissible unbalai ¢

per plane

erm j Y pmm ?gké, - ﬁé’ﬁ’ g TR
LG =

Pruf—Nr.A [ Inspection No._ PWU links rechts
I(,fl nq ht

Gemessenc Lnwucht vor Korrektur 22 g/
g ‘? S14 ad - q Grac

Measurm! unbalanee hvk)re com‘(,tnon

zul. Unwuchi 1
4{5 g - ¢

Pernmissible unbalance

Gemessmw Unwucht nach Korrektur

Measured unbiilince after correction

qc.fl‘it‘é;tﬁimd gept ift var
need and mspucted b

Dokome
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***********';’<**************************

DRESSER-RAND NADROWSK I
Turbinen GmbH
33619 BRielefeld

**—k************—k**********************

Operator : SCHILDMANN.V 03.12.07
Rotordaten Fall 1
a: 133.0 mm b: 28.00 mm c: 169.0 mm
rl: 210.0 mm Stat r2: 210.0 mm
ml: -polar m2: -polar
Toll: 0.000 gmm Tol2: 0.000 gmm

N soll - 1000. 1/Min

Ergebnisse Rotor: 21124.S-RAD.4.S. 03.12.07
Lauf 0 N ist - 1038. 1/Min

Stat 456. mg

14. Grad




QM- Dokument . ‘D;RESSTETR%AQD

DIN EN ISO 9001 : 2000

Steam Turbine Business Unit

P rde o k u men Elatl on Dresser'Rand Nadrowskx Turbinen Gran
I\, Eoropower SPAT Al | uen.Typ TTHSES8G T
B . R i SR
7670000223 ,Nassmka!ion 7
— . - hasstfeations
Wuchtprotokoll 5. OF
Wucﬁtté&TNamo Bal;(gjg // Wuchtbank Aufbau Sklzze -
ance part ¢ Jaolfre Constructior-Sketch

Gutestufe _ N -
Quality grade VMﬂG—ZS ) DG_“M : T e ::}:Ag

Wuchtteil Gewicht - kg
Weight 4?

Zeichn.-Nr.: 7
Drawing No.: 7>’ //5 g 2 d O O

Wuchtradius j /& mm

Balance radius

b

%l o
|

b

Worklng speed max

O
e e N Fy==
O

Ebene

Plans " R/ 1 o2 O

‘8”*’4 “dynamisch / dynamic B =il :}’E fit‘j‘;tf
O Momontmzmm leich / moment distiibution

o '4"’76}&71‘5}'{@ Paifeder [ with half key - @ O

1e Pahfeder / without key : T — ﬁ

O mit ganzm Parfeder/ with whole key

zul. Restunwucht / Masse o= = G260-1000 /j* o f & f;}}l‘}}
Permissible re. unhalance / mass m 2 *3,14* n 2 *3,14 %/w min *

_ e*m B j »»»»» gmim * ? 67 kg ﬂ é pro Ebcne
zul. Unwucht T e Ebenen kg ﬁﬂnm */ =9 perpanc
Permissible unbalance
PrGfNr.. | Inspection No.: PWU links rechts

I eft right
Gemessene Unwucht vor Korrektur -
Measured unbalance hefore Correchon 5_gGrad - g Grad

>ul. Unwucht u
4/5 | = g

Permissible unbalance

"Gemessene Unwucht nach Korrektur : \
Q 5 5 g 3 ? Grad

Measured unbalance aﬂer correction

g e PR — 7“‘776[)1\;’1\"\6:;1”7
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7‘(‘*7’(’***********************************

DRESSER-RAND NADROWSKI
Turbinen GGmbH
33619 Bielefeld

**************************************

Operator : SCHILDMANN.V 03.12.07
Rotordaten Fall 1
a: 125.0 mm b: 28.00 mm c: 176.0 mm
rl: 210.0 mm Stat r2: 210.0 mm
ml: -polar m2: -polar
Toll: 0.000 gmm Tol2: 0.000 gmm

N soll : 1000. 1/Min

Ergebnisse Rotor: 21124.S-RAD.5.S.  03.12.07
Lauf 0 N ist . 922, 1/Min

Stat h57. mg

38. Grad




au-pogument  DRESSER-RAND

Steam Turbine Business Unit

PrdeOku méﬂiathn Dresser-Rand Nadrowskl Turbinen GmbH

g Europower SPATIGYY m A

. [ — i > ) —_ “hirbine fyp: U ——

- 21124 Conliate Hicitne Malractor uhden:] 7670000223 ﬂKlasstzkaﬁon i
project no L ) . e Chiase oL SR [classification: e S———
Wuchtprotok@ﬁ 6‘ 37[
'Wuchtteil-Name Bal- gg 7// / ‘Wuchtban k Au fba u-Skizze
ance parf ¢ ol (re Conbtruchon \;keld
Zeichn.-Nr.: B P - o
Drawing No.: ﬁ27445 // ?ﬂ
Gitestufe B _
Quality grade XG=25 nG=1

‘Wouchtteil ‘Gewicht

g
Weight I 4§

Wucht d :

A N A
Betrebsdrohzahl ma 0O

Working speed max

‘Ebenen

Plans /N/ 1 o2 Q . O
O dynamisch / dynamic N S , . 3? [:‘
5 : S T

Momentenax::sglmch / moment distribution

O mithaiber Pafleder / with halfkey R

X statisch / stotical

vﬁ#‘#ah;{e P%ihf&" ler [ without k8y I T

“(S’hw mit ganze: pahfeder/ with whole key
b e .

W G*60+1000 /5*60*1000 / e

zul. Restunwucht / Masse e= — 2»}{4*” 314 W M—
* ES *
Permissible re. unbalance /mass m n min”"
U= ~e*rm jﬁ gmm * f ? kg ﬁ é 5 pro Ebene
ZU' UnWUCht § / s = g per plane
- r* Ebcncn kg %nm * A
Permissible unbalance
Prif-Nr.. / Inspoctton No.. PWU links re_chts
feft right

‘Gemessene Unwucht vor Korrektur w

Measured unbalance before correctlon 4/? 5- Grad l g Grad
zul. Unwucht u / 5 . o

Permissible unbalance 6/ g — g

'Gemessene Unwucht nach Korrektur
Measured Unb’)k\ﬂ( o after correction

G070 o

T Bokument
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*****7‘:********************************

DRESSER-RAND NADROWSKI
Turbinen GmbH
33619 Bielefeld

Operator : SCHILDMANN.V 05.12.07
Rotordaten Fall 1
a: 131.0 mm b: 28.00 mm c: 180.0 mm
rl: 210.0 mm Stat r2: 210.0 mm
ml: -polar m2: -polar
Toll: 0.000 gmm Tol2: 0.000 gmm

N soll : 660, 1/Min

Ergebnisse Rotor: 21124 .S-RAD.6.S. 05.12.07
Lauf 1 N ist : 660. 1/Min

Stat 73.5 mg

40. Grad




QM- Dokument
DIN EN 1SO 9001 : 2000 DRESSER ‘RAND
') H Steam Turbine Business Unit
PrdeOku mentatlon Dresser-Rand Nadrowski Turbinen GmbH
Alftrage-r. 1| 1032278 Kunde 7| Edropower SPA T italy Tubinen-1yp 7 | B5ES-6+G
orderng.s Costumer: turbine typ: i
Projext-Nr. /| 21124 Centrale Elettrica italtractor Kunden-Besl-Ni. [ | 7670000223 Kiassifikation /
Mm": Mm. = mmm Stand 21.08.2007
Schwingungsmessung
Wihrend der Endpriifung wurde an der Turbine folgende Schwingungsmessung durchgefiihrt:
During running test the following vibration test was been made at the turbine.
Nach DIN / ISO According to DIN / ISO 10816-1 / 10816-3
Turbine Getriebe Ergebnisse siche Messblatt je Messpunkt.
MeRpunkte Schwingstarke Schwingstirke Resuits see testsheet per testpoint
Measurepoints Vibration amplitude Vibration amplitude
mm/s mm/'s
1 0,15
1a 0,56
1b 6,60
2 0,25
2a O, 1
2 0,73
3
3a
3b
4
4a p (
a 19 4207 5=,
O Typ VIC, +SG OTypVIC, S
OTypB
2
'“Frqi__gab_oualease: T hx T ST
Datum / Date >, - . Ferligungs-Leiter/ A

Dokument1.
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Dresser-Rand Nadrowski Turbinen GmbH
Auf dem Esch 28

33619 Bielefeld

Tel.: +0049-(0)521-1085-0 FAX -199

Datum/Uhrzeit 29.12.2007 04:46:11 Seite 1von 1

Messdatum und Zeit:29.12.2007 04:33:28

Priifstand ab 19.09.2007\21124\Turbine Lager 1\21124-1

v op [mm/s] 21124\Turbine Lager 121124-1 29.12.2007 04:33:28)
020 1 , :

019 : e
0’18- ....... ; i : i
0,17 4 ..... : .....
0,16 : '
0,151 :
0,14 ; ; _
0,134 bt : I
0,121 / : :

0,111
0,101 ; :
0,09 e
0,08 - 5 :

0,071
0’06 wd  Ereees
0,05 1
0,04
0.031 |
0,02

| :
0,01 . B veee H .......
0,00 4 MM* Y i o b uﬁ. "

500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500

for T

Hauptcursor X [HZ] = Nicht aktiv
Y [mm/s] = Nicht aktiv

Delta Cursor X [Hz] = Nicht aktiv
Y [mm/s] = Nicht aktiv

1/min. =0

ms Y [mm/s] =0,15

KanaiNr A
X [Hz] Y [mm/s]
140,63 0,18
281,25 0,08
20,31 0,04
28,13 0,02
17,19 0,02
850,00 0,02
37,50 0,02
128,13 0,02
563,28 0,01
0 50,00 0,01

S OO NOU B WN -

OMNITREND 2.24




Dresser-Rand Nadrowski Turbinen GmbH
Auf dem Esch 28

33619 Bielefeld

Tel.: +0049-(0)521-1085-0 FAX -199

Datum/Uhrzeit 29.12.2007 04:46:21 Seite 1 von 1

Messdatum und Zeit:29.12.2007 04:34:00

Priifstand ab 19.09.2007\21124\Turbine Lager 1a\21124-1A

\4 %% [mm/s] 21124\Turbine Lager 18\21124-1A 29.12.2007 04:34:00]
0’95 P T N : : : :
0,90 AU NS—
0,85 : i
0,80 : ‘ S
0,75 1 : ‘ :

0,70 -
0,65
0,60
0,55 A
0,50 v : i :
0,45 - R
O’ 40 - ¢ SR S S : .; g i
0'35 - : - : it i e i i
0'30 - ,,N\ i 5t eI P 58,0 D N fooes S . BOUUNGR o
0’20 . e B W,.,,,,,w,,,,.;.,.,é e : e i
0' 15 4 Sy e . SN S : . , ,,,,,,, i i .
0 10 - eiwean 5 P et e o i a3 R & Ak 0 e e iy ‘

' [ : :

0,05 :
0004 Mkt . .

d
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 f[HZ']sooo

Hauptcursor X [Hz] = Nicht aktiv
Y [mm/s] = Nicht aktiv

Delta Cursor X [Hz] = Nicht aktiv
Y [mm/s] = Nicht aktiv

1/min. =0

ms Y [mm/s}] = 0,56

KanalNr A
X [Hz] Y [mm/s]
141,41 0,76
19,53 0,14
64,06 0,10
17,19 0,08
282,81 0,06
27,34 0,06
23,44 0,05
128,13 0,05
280,47 0,05
0 40,63 0,04

h (OO0 DD PN -

OMNITREND 2.24




Dresser-Rand Nadrowski Turbinen GmbH
Auf dem Esch 28

33619 Bielefeld

Tel.: +0049-(0)521-1085-0 FAX -199

Datum/Uhrzeit 29.12.2007 04:46:32 Seite 1von 1

Messdatum und Zeit:29.12.2007 04:34:34

Priifstand ab 19.09.2007\21124\Turbine Lager 1b\21124-1B

1,00 T
0,95 -

v op [mm/s] 21124\Turbine Lager 1b\21124-1B 29.12.2007 04:34:34|

0,90 1
0,85

0,80 1

0754 |-

0,70

0,65

0,60 -

0,55 -
0,50 A

0,45 1

0,40 1

0354 |-

0,30 1

0,25 1

0,20

0,15 A

0,104
0054 |

BN

0,00 4

500 1000

1500

2000

2500

3000

3500

4000

i
4500 5000
Hz]

f[

Hauptcursor

Delta Cursor

1/min.
rms

X [Hz]
Y [mm/s]
X [Hz]
Y [mm/s]

Y [mm/s]

= Nicht aktiv
= Nicht aktiv
= Nicht aktiv
= Nicht aktiv
=0

= 0,60

KanaiNr

(D00 O OB WA -

A
X [Hz]
141,41
128,13
282,81
20,31
17,97
24,22
95,31
93,75
143,75
849,22

Y [mmy/s]
0,79
0,20
0,16
0,07
0,06
0,04
0,04
0,03
0,03
0,03

OMNITREND 2.24




Dresser-Rand Nadrowski Turbinen GmbH
Auf dem Esch 28
33619 Bielefeld
Tel.: +0049-(0)521-1085-0 FAX -199
Datum/Uhrzeit 29.12.2007 04:46:40 Seite 1 von 1
Messdatum und Zeit:29.12.2007 04:35:18
Priifstand ab 19.09.2007\21124\Turbine Lager 2\21124-2
v op [mm/s] [21124\Turbine Lager 2121124-2 29.12.2007 04:35:18]
0,50 T :
0,45 -
0,40
0,35 - e . — . - , o .
0’30 . . i - e
0,25 - 5 X ok U SRR UU Y SOOI ROE SN
0,20
0,15 -
0,10 -
0,05 - :
0,004 A‘M.L FWON | ‘L
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 f[HZ]50'00
Hauptcursor X [Hz] = Nicht aktiv
Y [mm/s] = Nicht aktiv
Delta Cursor X [Hz] = Nicht aktiv
Y [mm/s] = Nicht aktiv
1/min. =0
rms Y [mm/s] =0,25
KanalNr A
. X [HZ] Y [mm/s]
1 141,41 0,30
2 282,03 0,13
3 128,13 0,09
4 64,06 0,04
5 50,00 0,02
6 351,56 0,02
7 52,34 0,02
8 20,31 0,02
9 17,19 0,02
10 356,25 0,02
OMNITREND 2.24




QM- Dokument
DIN EN 1SO 9001 : 2000 DRESSER “RAND

Prufd Okumentation Steam Turbine Business Unit

Dresser-Rand Nadrowski Turbinen GmbH

1032278 Europower SPA / Haly

21124 Centrale Elettrica Haltractor 7670000223

Stand 21 08,200

Abstinde und Langen

Wihrend der Fabrikation wurden folgende Abstinde und Langen gemessen.
During manufacture the following distances and lengths have been measured.

Maftabelle Measure table

Punkt Spiel Von Bis zu IstmaR
Point Toleranz Upto Actual size Datum Priifer
from Date Inspe(for
Dusenringdicke - ,
nozzle ring thickness mm mm| $ (9t C  mm 2 f ;’?Qi [
Abstand Duse / Schaufelrad ? / 7 S
distance nozzle / wheel mm mm| "/, < mm Z & 72 Q
[ M \é
Ausléserohriange L~ :\\)
release tube length mm mm }m{ \
Regelstangenlange \/’
governor bar length mm mm y mm ~
Hebelverhaltnis e
lever ratio 4
Bemerkungen / remarks: 7

7/
/2

Dokumentt.

15717



QM- Dokument
DIN EN SO 9001 - 2000

Prufdokumeﬁ‘éatlon

DRESSER-RAND

Steam Turbine Business Unit
Dresser-Rand Nadrowski Turbinen GmbH

Hozv2rs

,x]fabowef SPAT ltgly

‘Turbmen:[yp; FTHES B G

12728 Coninie Lietnea Halteactor

7670000223

Oberﬂachennsoprufung

- ‘Ktassxfkaum H K o

daﬁsiﬁcahon Lo

Prufgegenstand 11
test article:

2606 et

Zeichnungs-Nr. / dra-
wing-no.:

@?//ffg /M ¢

Artikel-Nr. / article-no.

Anforderung o

requirement:

Abmessung  / //’
measuring: /éﬁ (&)

Werkstoff / material:

Vorreinigung:
preliminary cleanmg:

Eindringprifung nach 'DIN EN 571-1

Systemanzeige nach DIN EN 1SO 3452-2
Jiquid test system acc. to DIN EN 571-1

_systemnrange to DIN EN 150 34522
Eindringflussigkeit:

| penetration liquid:

Chargen-Nr.:

charge-no.:

20 PLOOTF

Auﬂragungsart des E mdnnqm:ltels
_application of penetrant mater ial:

I(/ c 7

Eindringdauer in Minuten: (5-15 min.)
time of penetration in minutes:

/,5:47//7 AAAAA

Zwischenreinigung:

intermediate cleaning

Al Sogocr

"Entwickler:
develo veloper:

Entw:cklb}igszest (15 sonL):
| develop time: _

Cfﬁargen‘Nr.:

charge-no..

2?2002 ¥

ASers

Priftemperatur: °C /{ f~
test temperaturc. _ - R R
div. o
Befund / Bemerkungon:
Result / remark: (9 k

4LSbE ?0 ﬂzﬂ
Anforderungen erftlhi, ja: z}‘(mit Stempelung DRNT / nein: O ohne Stempelung
quwrements mt:sh( d, yes: ... with stamp DRNT ORP / no: .. "tn(mt smm/)

“Dokument 1.
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QM- Dokument

DRESSER-RAND

Steam Turbine Business Unit
Dresser— and NddrOWSkl Turbmen GmbH

Europower SPA [ Htaly

DIN EN ISO 9001 : 2000
Prufdokumem’:atlon
T032278
31128 Contile Litinea Waltractor

7670000223

Oberﬂachenn %prufung

Prufgegenstand B
test article:

Zeichnungs-Nr. / dra-
wing-no.:

‘Anforderung /
requtrement

Artikel-Nr. / article-no.

Abmessung o/
measuring:

Werkstoff / material:

Vorreinigung:
preliminary cleaning.

Eindringprifung nach DIN EN 571-1
Systemanzeige nach DIN EN ISO 3452-2

liquid test system acc. to DIN EN 571-1
| systermrange to DIN EN 150 3452-2

A L3

Emdnngﬂussugkelt

Chargen-Nr.:

charge-no.:

90 20007

Auftragungsart des Lindringmittels:
application of penetrant malerial:

Snrohe

Eindringdauer in Minaten: (5-15 min.)
time of penctration in minfes:

Zwischenreinigung:
intermediate cleaning

/[Z (/c\q o0c/

Entwickler:
_developer:

Chargen-Nr.: Zy ?}@0 ??—

Entwacklungszelt (3 5, )

charge-no..
/ %, ﬁ

Pruftemperat'lﬁ

“C

test temperalure:

div.

Befund / Bemerkungern:
Result / remark:

Anforderungen erfullt,

Reqwmmcnts satm‘u . yes:

ja: ZXi mit Stempelung DRNT /
,,,,, w:th stamp DRNT ORP /

nein: O ohne Stempelung

noo ... without stamp

Dokument1.
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QM- Dokument
DIN EN ISO 9001 - 2000

Prufdokumemat:on

DRESSER-RAND

Steam Turbine Business Unit
Dresser—Rand Nadrowski TUrbmen GmbH

1032278

Europower SPA / ftaly

7670000223

Celassification: - |

TDSES 640G —]

Prufgegenstand al
test article:

C%OOf/&'c/

Zeichnungs-Nr. / dra-
wing-no.:

@7/@5 3&@

Artikel-Nr. / article-no.

Anforderung /'
requirement:
‘Abmessung /| //’ -
measuring:
g /m o

Werkstoff | material:

20 Ga3

Vorreinigung:
| preliminary cleaning:

Al Corrs*ov.;z.v;r 7

Eindringprufung nach DIN EN 571-1
Systemanzeige nach DIN EN ISO 3452-2

liquid test system acc. to DIN EN 571-1
systemrange fo DIN EN 110 3452-2

A £ 3

Emdnngﬂuss:gke!t.
_penetration liquid:

90 20007

Auflragungsart des Eindringmittels:
application of penctrant malerial:

Chargen- Nr.:
&/ a/c ~7?

charge-no.:

Eindringdauer in Minuten: () 15 min.)
| ime of penetration in minutes:

Zwischenreinigung:
intermediate cleaning

Al ecocr

"Entwickler:
| developer: o

Chargen-Nr.: zf ?Z@O ? g}

Entwmklungsze!t (15 min. )
develop time:

charge-no..
A. ;/17: »”

chwremcnts camh( d,

Pruftemperatur °C 7~
fost tomperature: R e
div.
Befund / Bemerkungen:
Resuit / remark: @ k

AN

SRAL—

Anforderungen erfilit, ja: 8 mit Stempelung DRNT / nein: O ohne Stempelung

no: ... w;llmu( Jamp

yes: ... with stamp DRNT ORP /

T Dokument.
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QM- Dokument
DIN EN ISO 9001 - 2000

Prufdokumematxon

- DRESSER-RAND

Steam Turbine Business Unit

Dresser Rand NddrOWSkl Turbinen GmbH

1030278

Europower SPA f laly

BHESH4G o ”}

4 Centiate T lettnca Haltractor

7670000223

Oberﬂachenns;sprufung

Prufgegenstand 7
test article:

35 (7007//:«/

Zeichnungs-Nr. / dra-
wing-no.:

Anforderung a
requirerment:

Artikel-Nr. / article-no.

Abmessung /
measuring:

Werkstoff [ material:

Vorreinigung:
| preliminary cleaning:

A Cosvm?);h??ﬁ/

X0 P73

Eindringprafung nach DIN EN 571-1
Systemanzeige nach DIN EN ISO 3452-2

liquid test system acc. to XN EN 571-1
systemrange to DIN EN 150 3452-2

A £ 3

Emdrmgﬂussxgkex(

| penetration liquid:

(?harg%en;Nr. 2& ?Zm 77

charge-no.

Auftragungsart des Findringmittels:
application of penetrant malerial:

Eindringdauer in Minsiten: (5-15 min.)
| time of penctration in minifes:

Zwischenreinigung:
intermediate cleaning

Entwickler:
“developer:

ChargentNr 2&) ?2@0 D gj

charge-no..

Entwacklungéze;t (1 5 min. )
develop time:

A f//% pel

Pruftemperatur:
test temperature”

C

L7

div.

Befund/ Bemerkungeh:
Result / remark:

“

Anforderungen erfiili,

Roqwrements samlr( it

2 e

ja:ﬁ mit Stempelung DRNT /
yes: ... with stamp DRNT ORP /

nein: O ofine Stempelung

no: .. .owithout stamyp
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QM- Dokument
DIN EN 1SO 9001 : 2000
Prufdokumematlon

 DRESSER-RAND

Steam Turbine Business Unit
Dresser—Rand Nadrowski Turbinen GmbH

Europower SPA/ ftaly

GG

F1124 Contrate 1 etinea Halraclor

7670000223

'Klasszkaaum 7l
d?wﬂcahon i}

Oberﬂachennsbprufung

Prufgegenstand 1
test article:

Zeichnongs-Nr. / dra-

wing-no.:

O 103 - A0

Artikel-Nr. / article-no.

Anforderung /

requirement:

Fomessung /|8
measuring: O

Werkstoff / material:

20 (173

Vorreinigung:
preliminary cleaning:

B \gen e
Aol L osemgsm 2L

Eindringprufung nach DIN EN571-1
Systemanzeige nach DIN EN 1SO 3452-2

liquid test system acc. o NIN EN 571-1
' systemrange (o DIN EN 1503 3452-2.

A £ 3

Eindringflussigkeit:

penetration liquid:

Chargen-Nr.:

charge-no.:

20 200017

Auftragungsart des b mdnngm:ttels
_application of penetrant maierial:

Srite

Eindringdauer in Minuten: (5-15 min.)
time of penctration in minufes:

AS207

Zwischenreinigung:

intermediate cleaning

/(Z Cloeocr™

Entwickler:
developer:

Chargen-Nr.: ‘?y f?@@ ? g

}milil):

Entwtcklungszeit (1
develop time:

charge-no.. e
A {//7( Ve

Pruftemperatur
test temperalure.

div.

Befund / Bemerkungein:
Result / remark:

. Serc

Anforderungen erfulll.

Reqmmmcnls Sallsfl(’(f

yes:

4 &

ja:&mst Stempelung DRNT /
with stamp DRNT ORFP /

O —
g;i/zoz

nein: O ohne Stempelung

no: ... without stamp
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